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1 ZloZenie inSpekénej skupiny

Indpekcia sa vykonala na zaklade odsdhlaseného pléanu priebeZného dohfadu v zloZeni:
Ing. Juraj Moléan — vedlci in§pektor
Ing. Pavol Hodak — indpektor

2 Casovy priebeh priebezného dohfadu

Indpekcia sa vykonala diia: 14.04.2020 na zéklade zhodnotenia funk&nosti systému riadenia vyroby Stidiom
vyziadanej dokumentécie a vyhodnotenia vykonanych kontrolnych skusok.

Stidium predloZenej dokumentacie: Dokumentacia uvedend v bode 4 tejto spravy ,Zoznam preverovanej
technickej dokumentacie systému riadenia vyroby*.

Pred vykonanim dohfadu AO posudila mieru rizika jeho vykonania. AO posudila, Ze pouzitym sp&sobom
vykonania dohfadu dokaze presved&ivo preukdzat’ schopnost spravneho vyhodnotenia vysledku dohfadu.
Priebezny dohfad sa vykonal aj so zreteforn na spravu o vysledku priebeZného dohfadu systému riadenia
vyroby &. P04/13/0021/20/21/A0 zo diia 10.10. 2019.

3 Zoznam technickych Specifikacii, noriem a pravnych predpisov vzt'ahujlicich sa na vyrobok

SK Technické postdenie ¢.: SK TP — 14/0034 Ocefova rebierkova vystuZ valcovana za tepla CELSAMAX
B500SP vo zvitkoch. Vydal: AQ TP04, TSUS, n.o., Studena 3, 821 04 Bratislava, 07.04.2014, platnost bez
obmedzenia.

SK Technické posudenie &.: SK TP - 16/0146 Ocelova rebierkova vystuz valcovana a tvarnena za tepla
B500B a B500SP v ty&iach. Vydal: AO TP04, TSUS, n.o., Studena 3, 821 04 Bratislava, 16.12.2016, platnost
bez obmedzenia.

SK Technické postdenie &.: SK TP — 19/0072 — verzia 01 Ocefova rebierkova vystuz valcovana za tepla
B500B vo zvitkoch. Vydal: AO TP04, TSUS, n.o., Studena 3, 821 04 Bratislava, 06.12.2019, platnost bez
obmedzenia.

Zakon &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zidkonov v zneni
neskorgich predpisov.

Pracovny postup PP 04 Vykonavanie pogiatonych in3pekcii vyroby a systému riadenia vyroby, priebeznych
dohfadov a priebeznych inSpekcii.

4 Priebeh priebezného dohfadu systému riadenia vyroby

Kontrola prijatych ndpravnvch opatreni z predchadzajlceho dohfadu
Pri predchadzajicom dohlade neboli prijaté Ziadne ndpravné opatrenia

Struény suhrn dblezZitych zisteni pri priebeZnom dohfade
Od posledného dohfadu nedoslo k zmenam v pouzivanej technoldgii vyroby, pouZivanom vyrobnom

zariadeni ani v uplatiovanom systéme riadenia vyroby, ktoré by mali vplyv na vyrobok.
Zistenia z priebezného dohfadu systému riadenia vyroby si uvedené v kontrolnom liste ¢.
P04/13/0021/20/22/A0, ktory tvori prilohu tejto spravy.

Pracovnici vyrobcu, ktori sa inSpekcie ziéastnili:
Ing. Zenon Sobofl, pecialista valcovne
S. Klusek, Quality Manager, Steel Division

Zoznam preverovanej technickej dokumentacie systému riadenia vyroby:

Priruéka systému riadenia GQ0.1 podfa ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007,
SUSTSTEEL: Maj 2012, vydanie 13 zo dfia 15.10.2019.

Smernica GQO0.3.013 Nezhodné vyrobky, vydanie 8 zo difia 05.03.2018.

Smernica GQ0.3.015 Skladovanie, manipuléacia a doprava, vydanie 6 zo diia 09.03.2018

Kalibragny list ZPS-1457-2019. Trhaci stroj Zwick/Roell, typ ZD100, 1000 kN, Zwick Polska — Service,
Laboratorium Wzorcujace, 16.09.2019,

Kalibragny list ZPS$-1460-2019. Trhaci stroj Zwick/Roell, typ Zwick BX121650.00-002, 600 kN, Zwick Polska
— Service, Laboratorium Wzorcujace, 16.09.2019.

Sprava o vysledku SK priebeZného dohfadu &. P04/13/0021/20/22/A0 Strana2z5
prieb_dohfad_AQ
verzla 2020-03



Kalibraény list ZPS-1463-2019. Trhaci stroj Zwick/Roell, typ BPH-FE 1200.NN.01, 1200 kN, Zwick Polska —
Service, Laboratorium Wzorcujace, 16.09.2019.

Zoznam skiSobného a meracieho zariadenia WT1.5.027 zo dfia 04.02.2020.

Certifikat o akreditacii skiSobného laboratéria &. AB 812 podfa PN-EN ISQ/IEC 17025:2018-02, Polskie
Centrum Akredytaciji, Warszawa, 27.06.2019.

Vyrobca vlasti Certifikat systému riadenia kvality podfa ISO 9001:2015, ktory sa vztahuje na predmetné
stavebné vyrobky. Certifikat &. ES092185 vydal certifikadny organ Bureau Veritas Certification Holding SAS -
UK Branch, 20.07.2018, platnost certifikatu je do 19.07.2021.

5 Nezhody zistené pri priebeZnom dohfade

Pri priebeznom dohfade systému riadenia vyroby sa nezistili nezhody oproti SK technickym Specifikéciam
a pravnym predpisom, ktoré sa uvadzajl v bode 3 tejto spravy.

6 Vysledky vykonanych kontrolnych skiZok

Vyhodnotenie kontrolnych skiuSok v tabufkéch 1 aZ 4 sa urobilo na zaklade vyrobcom zaslanych protokolov.

Protokoly o skuskach &. 1354/20 zo diia 14.03.2020, &. 11188/20 zo dia 06.03.2020, &. 1207/20 zo dia
07.03.2020 a & 1221/20 zo dfia 08.03.2020 vydalo Akreditované skudobné laboratdrium Celsa ,Huta
Ostrowiec®, Sp. z 0. 0. podfa PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02. Protokoly su archivované u vyrobcu ana

pobotke TSUS Bratislava.

Al Ocefova rebierkova vystuz valcovana a tvarnena za tepla B500B a B500SP v tyéiach

Reprezentant: priemer 28 mm, B50Q0B, tavba HO561715 (podfa DIN 488:2009) Tabufka 1
, Predpis pre uréenie zhody Zistena ] Vyhodno-
Vlastnost (SK TP — 16/0146) porovnavacia tenie
a kritérium: hodnota
Medza klzu R. min. 500 MPa 557 MPa - 572 MPa Vyhovuje
Pomer Rm / Re min. 1,08 1,16 — 1,17 Vyhovuje
Celkové prediZenie pri max. zat'aZenl . .
v percentach Ay min. 5,0 % 11,3-14,9% Vyhovuje
Hmotnost na meter 4,83 kg/m + 4,5% 4,768 - 4,838 kg/m Vyhovuije
Plocha prierezu 616,0 mm* +6{-4% 616 mm* Vyhovuje
: pri ohybe okolo tfila .
E)Shgltana'tzl;]n%st min. 90°/ 8d / 20° - bez trhlin a lomu VU
patny ony bez trhlin a lomu
Pomerna plocha rebierka R; min. 0,056 (0,082 -0,085 Vyhovuje
Reprezentant: priemer 16 mm, B500SP, tavba HO61538 (podfa PN-H-93220:2006) Tabulka 2
Predpis pre uréenie zhody Zistena Vvhodno-
Vlastnost’ (SK TP - 16/0146) porovnavacia Vtenie
a kritérium: hodnota
Medza klzu R, od 500 MPa do 625 MPa 530 MPa - 551 MPa Vyhovuje
Pomer Ry / Re od 1,15do 1,35 1,15-117 Vyhovuje
Celkové predlZenie pri max. zat'aZeni . .
v(:)e:::enféch ;:me prim min. 8,0 % 10,8 14,8 % Vyhovuje
Hmotnost’ na meter 1,58 kg/m + 4,5% 1,560 - 1,580 kg/m Vyhovuje
Plocha prierezu 201,0 mm* +6/-4% 201 mm* Vyhovuje
s pri ohybe okolo tfia .
OhybateMost min. 90° / 6d / 20° - bez trhiin a lomu Vyhovuje
spatny ohy bez trhlin a lomu
Pomernd plocha rebierka R« min. 0,056 0,09 - 0,096 Vyhovuje
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B/ Ocefova rebierkova vystuZ valcovana za tepla CELSAMAX B500SP vo zvitkoch

Reprezentant: priemer 12 mm, tavba HO561562 (podfa PN-H-93220:2006) Tabufka 3
Predpis pre uréenle zhody Zistena
Viastnost' (SK TP - 14/0034) porovnavacia Vyh::Lnote
a kritérium: hodnota
Medza kizu Rpo» min. 500 MPa 535 - 571 MPa Vyhovuje
Pomer Ry / Rooz min. 1,10 1,15~-1,17 Vyhovuje
Cealkové prediZenle prl . zat'aZeni . .
v:er(::‘:an&r:h Ag L= 2 min. 5,0 % 86-13,5% Vyhovuje
Hmotnost’ na meter 0,888 kg/m  4,5% 0,883 — 0,902 kg/m Vyhovuje
FPARGH Y 113,0 mm? +6/-4% 113,0 mm? Vyhovuje
Ohybatelnost’ okalo tffia min. 90° / 5d / 20° .
-spétny ohyb bez trhlin a lomu - bez trhlin a lomu RIRCVS
Pomernz plocha reblerka Ry min. 0,056 0,068 - 0,078 Vyhovuje
C/ Ocefova rebierkova vystuz valcovana za tepla B500B vo zvitkoch
Reprezentant: priemer 12 mm, tavba HO561571 (podfa PN-H-93220:2006) Tabulka 4
Predpis pre uréenie zhody Zistena
Viastnost' (SK TP - 19/0072 — verzia 01) porovnavacia Vyh::lenote
a kritérium: hodnota
Medza kizu Rgp 2 min. 500 MPa 557 - 579 MPa Vyhovuje
Pomer Rn/ Rao2 min. 1,10 1,18-1,19 Vyhovuje
Celkové predizenie prl max. zat'aZeni - .
v percentach Aq min. 5,5 % 90-114% Vyhovuje
Hmotnost' na meter 0,888 kg/m + 4,5% 0,895 — 0,899 kg/m Vyhovuje
Plecha, iBnezn 113,0 mm? +6/-4% 113,0 mm? Vyhovuje
Ohybatelnost’ okolo tfi\a min. 90° / 4d / 20° _ .
-spétny chyb bez trhlin a lomu et e e Vyhovuje
Pomerna plocha rebierka R; min. 0,056 0,066 - 0,074 Vyhovuje

Vysledky kontrolnych skiSok vyrobkov potvrdili zhodu s SK technickymi Specifikdciami SK TP — 14/0034, SK
TP — 16/0146 a SK TP — 19/0072 — verzia 01.

7 Celkové zhodnotenie dohFadu

Pri priebeZnom dohfade sa nezistili Ziadne nezhody.

Uplatiiovany systém riadenia vyroby je v sllade s technickymi §pecifikiciami, pravnymi predpismi SK TP —
14/0034, SK TP — 16/0146 a SK TP — 19/0072 - verzia 01

Na zaklade vysledkov priebezného dohfadu navrhujeme ponechat SK certifikity o nemennosti
parametrov podstatnych vlastnosti stavebnych vyrobkov v platnosti.

PriebeZny dohlad sa bude vykondvat v silade s SK technickymi 3pecifikaciami vztahujicimi sa na vyrobok
a podfa Zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni

neskoréich predpisov.

Termin daldieho priebezného dohfadu sa stanovil na oktéber 2020.
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8 Rozdefovnik

(\“/ig]é'mk UlozZenie vytlaku, adreséat urdenia
1 Vyrobca

2 TSUS — archiv UPZ

3 TSUS - archiv pobotky

9 Zoznam priloh
- Kontrolny list &. P04/13/0021/20/22/A0
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